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AERO PUMP
Hochheim am Main
Neubau eines Logistikzentrums

Technische Merkmale

Automatisches Kleinteilelager (2 Gassen)

Doppeltiefe Lagerung von Behaltern: 10.500
Regalbediengerate: 2
Leistung: ca. 170 DS/h = 340 KLT/h

Rohwarenlagerlager mit den Bereichen Quaran-
téane-, Sperr- und Hauptlager

Paletten-Lagerpléatze: 1.000
Bedienung mittels Schubmaststapler

Fordertechnik

Dezentrale Fordertechnikbereiche in zwei Stockwer-
ken zur Aufgabe/Abgabe von Behéltern an/vom Fah-
rerlosen Transportsystem im
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